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rieles 4 un armario cuya temperatura elevada los ca-
liente Cada miquinn puede hacer ciento 6 doscientas
de una vez. Cada marco conticne un niimetro de carro-
teles que llevan cuando estéin llenos unas GO yardas de
pabilo do algodén. Tiste es el procedimiento que ge-
neralmente se émplea para moldear velas de sebo or-
dinarias.

Para cl sistema de sumergir, los pibilos cortes sc
arreglan primero de modo que cuelguen de unos bra-
Z0S ¢n unos, en un marco que ticne ¢l largo.aproxima-
do de la artesa en que se baiilan. Cada marco lleva
cierto niimero de estos palos colocados transyersalmens-
te, pudiendo girar por medio de un pivete. -Un opera-
rio hace girar una y olra vez cstos brazos, bajindolos
do modo que una serie de pabilos, después de otra, so
sumerja en la grasa liquida. Zsto se repite hasta que
el sebo que queda adherido 4’ los‘pabilos, ha adquiridoe
bastante espesor paraformar una vela, Iistas se dejan
endurecer y quedan listas para el uso.

IEn las grandes fibricas de bujias do csie pals se
adoptan varios sistemas para hacer bujias de esteari.
nay; preparacion hecha de grasas y aceites. También se
emplean varios métodos de saponifiercidn,

Los p#bilos de 1as velas suelen hacerse de algodén
hilado. Deben ser de un grueso muy igual y no tener
ni nudos ni hilos sueltos. El trenzado de los pibilos
hoy universalmente adoptado, lo fué para evitar Ia ne-
cosidad de despabilar, pucs esta elase de pibilo so des-
prende de la llama & medida que se quema,

~=. Lia cera no s muy usada para hacer velas & cau-

sa de su contraceion al enfriarse y de adherirse 4 los
"!,h



